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Die Erfindung betrifft ein Epilationsgerat mit einem zur 
Rotation um seine Achse antreibbaren Drehzylinder^ an dessen 
Umfang in Umf angsrichtxing versetzt angeordnete Klemravorrichtun- 
gen zum Einkleinmen und Auszupfen von Haaren vorgesehen sind, 

Derartige Epilationsgerate bzw. Drehzylinder fiir Epila- 
tionsgerate sind aus dem Stand der Technik, wie beispielsweise 
der WO 98/05234 oder der US 5,196,021^ bekannt geworden. Dabei 
sind meist mehrere Klemmvorrichtungen iiber den Umfang des 
Drehzylinder s verteilt angeordnet, wobei die Anordnung der 
Kleiranvorrichtungen zumeist in mehreren Reihen parallel zur 
Drehachse des Drehzylinders erfolgt, sodass alle Kleiranvorrich- 
tungen einer Reihe gleichzeitig eine Zupfzone durchlaufen. Die 
in einer Reihe angeordneten Kleiranvorrichtungen werden hierbei 
gemeinsam und gleichzeitig betatigt und bilden somit einen 
linienformigen Zupfbereich auf der Haut des Benutzers. 

Bei dem Epilationsgerat gemaB der US 5,196,021 besteht der 
Drehzylinder aus einer Mehrzahl von Scheiben, welche radial nach 
auBen vorstehende Kleiranelemente aufweisen, wobei jeweils zwei 
Kleinmelemente zweier benachbarter Scheiben zueinander bewegbar 
sind und eine Kleramvorrichtung bilden. Zur Betatigung der Kleiran- 
vorrichtungen weisen die einzelnen Kleiranelemente in axialer 
Richtung des Drehzylinders verlaufende Fortsatze auf, welche bei 
Rotation des Drehzylinders an stirnseitigen Druckrollen vorbei- 
gefuhrt werden, sodass in einer Zupfzone des Gerates jeweils ein 
Paar Kleiranelemente durch eine beidseitige Betatigung aufeinander 
zu bewegt und in Kleinmkontakt miteinander gebracht werden. Die 
Kleiranelemente aller den Drehzylinder bildenden Scheiben sind 
dabei so zueinander angeordnet, dass sich jeweils nur ein Paar 
Kleiranelemente in einer Zupfzone des Epilationsgerates befindet. 

Bei diesen bekannten Epilationsgeraten werden die Kleiran- 
vorrichtungen somit immer der art betatigt, dass sich ein 
punktformiger und bestenfalls ein sich in Richtung der Drehachse 
des Drehzylinders erstreckender linienformiger Zupfbereich auf 
der Haut des Benutzers ergibt. Die Effizienz der Epilation wird 
dadurch jedoch wesentlich verringert, da ein sicheres und 
effizientes Erfassen der auszuzupf enden Korperhaare nur dann 
gewahrleistet ist, wenn das Epilationsgerat vom Benutzer in 
einem vorbestiramten Winkel zur Hautoberf lache gehalten wird und 




die Klemravorrichtungen genau dann betStigt werden, wenn die 
Kleramvorrichtungen in Beruhrung mit der Haut des Benutzers 
gelangen. In der Praxis hat sich jedoch gezeigt, dass das 
Einhalten einer vorbestiinmten , stets gleich bleibenden Ausrich- 
tung des Epilationsgerates relativ zur Haut nahezu unmoglich 
ist, sodass es sich nicht vermeiden lasst, dass der Drehzylinder 
mit einem Bereich auf die Haut aufgelegt wird, in welchem die 
Klenimvorrichtungen noch nicht, nur unvollstandig oder nicht mehr 
geschlossen und daher unwirksam sind. Die vorliegende Erfindung 
zielt daher darauf ab, ein Epilationsgerat zu schaffen, welches 
eine effiziente Epilation auch dann gewahrleistet , wenn das 
Epilationsgerat entsprechend dem naturlichen Bewegungsablauf 
wahrend der Benutzung unter wechselnden Winkeln relativ zur Haut 
gehalten wird. 

Zu diesem Zweck ist das Epilationsgerat der eingangs 
genannten Art erf indungsgeinaJi im wesentlichen dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Betatigringsmittel filr die Kleramvorrichtungen 
derart ausgebildet und angeordnet sind, dass jeweils wenigstens 
zwei in Umf angsrichtung versetzte Kleramvorrichtungen gleichzei- 
tig betatigt werden. Dadurch, dass nun im Unter schied zu den 
bekannten EpilationsgerSten die Kleramvorrichtungen nicht entlang 
eines in Richtung der Achse des Drehzylinders verlaufenden 
linienformigen Zupfbereiches betatigt werden, sondern die 
Betatigung derart erfolgt, dass jeweils wenigstens zwei in 
Umfangsrichtung versetzte Kleramvorrichtungen gleichzeitig beta- 
tigt werden, ergibt sich eine wirksame Zupfzone, welche sich in 
Umfangsrichtung des Drehzylinders gesehen iiber einen vergro- 
Berten Bereich erstreckt. Dabei gelangt in Abhangigkeit von dem 
jeweils vom Benutzer gewahlten Winkel des Epilationsgerates 
relativ zur Haut wenigstens eines der wenigstens zwei Kleramvor- 
richtungen effizient zum Einsatz. Da sich zwei Kleramvor- 
richtungen, welche gleichzeitig betatigt werden, nun nicht auf 
einer gemeinsamen achsparallelen Linie bzw. Erzeugenden des 
Drehzylinders befinden, wird der relative Abstand der gleich- 
zeitig betatigten Klemmeinrichtungen entsprechend vergrSBert, 
wodurch subjektiv eine Verringerung unangenehmer Empfindungen 
beobachtet werden kann. 




GemaB einer bevorzugten Ausbildung betragt der Versatz der 
gleichzeitig betatigten Kleraravorrichtungen zwischen 3** und 45'', 
vorzugsweise 32^. Selbstverstandlich ist auch ein groBerer 
Versatz in Umf angsrichtung denkbar. Durch den bevorzugt 
angegebenen Winkel ergibt sich eine Zupfzone, welche sich iiber 
einen Zentriwinkel von etwa 50** iiber den Umfang des 
Drehzylinders erstreckt, sodass das Auszupfen der Haare 
erleichtert wird. Das AusmaB des Versatzes kann hierbei sowohl 
derart gewahlt werden, dass sich in Achsrichtung des 
Drehzylinders eine Uberlappung der gleichzeitig betatigten 
Kleinmvorrichtungen ergibt oder dass die gleichzeitig betatigten 
Kleiranvorrichtungen in Umf angsrichtung unmittelbar aneinander 
anschlie/3en, 

Bei dem erf indungsgemaJ3en Epilationsgerat miissen somit 
wahrend der Rotation des Drehzylinders jeweils die die Zupfzone 
durchlaufenden, wenigstens zwei in Umf angsrichtung versetzten 
Kleiranvorrichtungen gleichzeitig betatigt werden. Hierzu ' ist es 
vorteilhaft, dass die einzelnen Kleiranvorrichtungen einzeln und 
gesondert voneinander betatigbar sind, wobei naturgemai3 dies zur 
Folge hat, dass der konstruktive Aufwand erhoht wird, wenn eine 
Vielzahl von Kleiranvorrichtungen entlang des Umfanges des 
Drehzylinders angeordnet werden soli* Urn nun dennoch eine 
einfachere Konstruktion zu erreichen ist die Ausbildung 
bevorzugt derart weitergebildet , dass die jeweils wenigstens 
zwei in Umf angsrichtung versetzten, gleichzeitig betatigten 
Kleiranvorrichtungen in Achsrichtung versetzt angeordnet sind. Bei 
dieser Ausbildung sind die gleichzeitig betatigten Kleiranvor- 
richtungen somit entlang einer zur Achse des Drehzylinders 
geneigt verlaufenden Linie angeordnet. Dadurch wird die 
Moglichkeit geschaffen den gemeinsam betatigten Kleiranvorrich- 
tungen gemeinsame Bauteile beispielsweise fiir die Fuhrung, die 
Lagerung, die Betatigung und die Riickstellung der Kleiranvorrich- 
tungen zuzuordnen und es kann in diesem Zusaramenhang die 
Ausbildung beispielsweise derart getroffen sein, dass den 
beweglichen Kleiranelementen der jeweils gleichzeitig betatigten 
Kleiranvorrichtungen ein gemeinsames Federelement zugeordnet ist, 
gegen dessen Kraft die Klemmelemente jeweils verschiebbar sind. 
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Eine waiters Vereinf achung ergibt sich dadurch, dass, wie 
es einer bevorzugten Weiterbildung entspricht^ die Kleinravor- 
richtungen jeweils von einem relativ zum Drehzylinder fest- 
stehenden Kleinme lament und einem beweglichen, gegen das 
feststehende Klemmelement anpressbaren Kleromelement gebildet 
sind. Dabei muss somit lediglich ein Klemmelement betatigt 
werden, sodass der Betatignngsmechanismus wesentlich einfacher 
gestaltet werden kann. Die f eststehenden Klemmelemente konnen 
hierbei jeweils von einer Seitenwand einer im Drehzylinder 
vorgesehenen Durchbrechung gebildet sein, in welche je ein 
bewegliches Klemmelement eintaucht. Dadurch wird eine optimale 
Integration der Klemmevorrichtungen in dem Drehzylinder und 
somit eine besonders hautschonende Epilation gewahrleistet ^ wo- 
bei lediglich darauf zu achten ist, dass die beweglichen 
Klemmelemente nicht aus den Durchbrechungen des Drehzylinders 
iiber den AuJienmantel des Drehzylinders hervorragen. Dadurch 
werden Irritationen der Haut durch scharf kantige Klemmelemente 
vermieden . 

Zur gesonderten Betatigung der einzelnen Klemmvorrichtungen 
tunfassen die Betatigungsmittel in bevorzugter Weise sich in 
Achsrichtung des Drehzylinders erstreckende Koppelglieder , wel- 
che mit den Klemmvorrichtungen zusammenwirken. Die sich in 
Achsrichtung des Drehzylinders erstreckenden Koppelglieder 
dienen hierbei der Weitergabe des Betatigungshubes von der 
Stirnseite des Drehzylinders an die einzelnen Klemmvor- 
richtungen, wobei jeder Klemmvorrichtung ein gesondertes Koppel- 
glied zugeordnet ist, lom eine gesonderte Betatigung aller 
Klemmvorrichtungen zu erreichen. Bevorzugt ist die Ausbildung 
hierbei derart weitergebildet , dass die Koppelglieder als in 
axialer Richtung des Drehzylinders bewegbar gefiihrte Schlitten 
ausgebildet sind, wobei die beweglichen Klemmelemente winkel- 
steif mit jeweils einem Schlitten gekoppelt sind. Bei dieser 
Ausbildung wird der Betatigungshub durch die winkelsteife 
Verbindung der Klemmelemente mit dem Koppelglied unmittelbar an 
die Klemmelemente weitergegeben, sodass sich eine besonders 
vorteilhafte und direkte Kraftiibertragung ergibt. Die beweg- 
lichen Klemmelemente werden hierbei stets parallel zum f estste- 
henden Klemmelement gefiihrt, wobei ein linienf ormiger Kontakt 
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zwischen den belden Kleznmelexnen-ten elner Klexnmvorrlch'tving er- 
reicht wird. Dadurch koiinen die auszuzupf enden Haare besonders 
fest eingekleinmt und zuverlassig ausgezupft werden, wobei auch 
Schwenkbewegungen und Verklemmungen bzw. Verkantungen der 
einzelnen Kleinmelemente veiniiieden werden konnen. 

Die Schlitten konnen an jeweils zwei sich in Achsrichtung 
erstreckenden Lager stangen gleitend gelagert sein, wobei in 
Umfangsrichtung benachbcirte Betatigungselemente hochstens eine 
gemeinsame Lager stange aufweisen. Durch die Verwendung von 
durchgehenden Lagerstangen^ wird die Gefahr von Verkantungen 
durch auBenmittige Belastungen vermieden. Welters wird dadurch 
die Moglichkeit geschaffen mehrere Schlitten an denselben zwei 
durchgehenden Lagerstangen zu fiihren, sodass die Anzahl der 
Bauteile welter verringert werden kann. Dabei konnen die 
Schlitten der jeweils gleichzeitig betatigten Kleramvorrichtungen 
auf zwei gemeinsamen Lagerstangen gefiihrt sein, wobei zwischen 
diesen Schlitten ein in axialer Richtung wirksames Federelement 
angeordnet ist, und wobei welters wenigstens elner dieser 
Schlitten einen in Drehrichtung des Drehzylinders versetzten 
Berelch und wenigstens ein anderer dieser Schlitten einen 
entgegen der Drehrichtung des Drehzylinders versetzten Berelch 
aufweist^ mit welchen versetzten Bereichen jeweils das 
bewegllche Klemmelement gekoppelt bzw. verbunden ist. Durch 
diese Konstruktion wird errelcht, dass die gemeinsam betatigten 
Klemmvorrichtungen auf elner gemeinsamen axialen Fuhrung 
gelagert werden und dennoch in Umfangsrichtung versetzt 
angeordnet werden konnen. 

Zur Ansteuerung und Betatigung der einzelnen Klemmvor- 
richtungen miissen geeignete Steuerungselemente vorgesehen sein 
und es ist die Ausbildung mit Vorteil derart ausgebildet, dass 
die Betatigungsmittel an den Stirnseiten des Drehzylinders 
angeordnete Steuerungselemente umfassen, welche zur Betatigung 
der Klemmvorrichtung mit den Koppelgliedern zusammenwirken. 
Bevorzugt ist die Ausbildung hierbei derart getroffen, dass an 
jeder Stirnseite des Drehzylinders eine Druckrolle angeordnet 
ist, auf welche die Koppelglieder auflaufen, wobei die eine 
Druckrolle relativ zur gegenxiberliegenden Druckrolle in Umfangs- 
richtung des Drehzylinders versetzt angeordnet ist, wobei durch 




die versetzte Anordnung der Druckrollen^ welche den Betatigungs- 
hvib ausldsen, erreicht wird, dass in Umf angsrichtung versetzt 
angeordnete Kleramevorrichtungen gleichzeitig betatigt werden . 
Dasselbe Ergebnis kann naturgemaB auch umgekehrt dadurch 
erreicht werden, dass beispielsweise die Kontaktf lachen der 
Koppelglieder, welche itiit den Druckrollen zusammenwirken, in 
Umf angsrichtung des Drehzylinders versetzt angeordnet sind, 
wobei in diesem Fall ein Versatz der Druckrollen selbst nicht 
erforderlich ist. Ausgehend von der zuerst genannten Alternati- 
ve, bei welcher die Druckrollen in Umf angsrichtung versetzt 
angeordnet sind, bestiramt das Ausmafi des Versatzes der Druck- 
rollen den wirksamen Zupfbereich des Epilationsgerates und es 
ist in diesem Zusammenhang die Ausbildung mit Vorteil derart 
ausgebildet, dass der Versatz der Druckrollen < 60**, vorzugs- 
weise 32^ betragt.- 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der 
Zeichnung schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispieles naher 
erlautert. In dieser zeigt Fig.l eine perspektivische Ansicht 
eines Drehzylinders eines Epilationsgerates, Fig,2 eine 
perspektivische Ansicht des Zupf zylinders ohne Zy lindermantel , 
Fig. 3 eine Teilansicht von Fig. 2 und Fig. 4 eine schematische 
Abwicklung des Drehzylinders. 

In Fig.l ist ein Drehzylinder 1 ersichtlich, welcher urn 
eine Achse 2 rotierbar gelagert ist. Der Antrieb des Zylinders 1 
erfolgt iiber ein an einer Stirnseite des Zylinders 1 ange- 
ordnetes Ritzel 3, welches mit einer nicht naher dargestellten 
Antriebseinheit zusaramenwirkt . Im Mantel 4 des Zylinders sind 
Durchbrechungen 5 vorgesehen, in welche von Winkelblechen 6 
gebildete Klemmelemente eintauchen. Die Klemmelemente 6 sind 
beweglich angeordnet und bilden gemeinsam mit den Seitenwanden 
der Durchbrechungen 5 jeweils Klemmvorrichtungen 7. Die bewegli- 
chen Klemmelemente 6 sind starr mit Schlitten 8 verbunden, 
welche sich in Richtung der Achse 2 erstrecken. Dabei ist jeder 
Schlitten 8 mit einem einzigen Klemmblech 6 verbunden, sodass 
jede Kleramvorrichtung durch Verschiebung des Schlittens 8 
entsprechend dem Doppelpfeil 9 gesondert betatigt werden kann. 
Jeder Schlitten 8 ist hierbei auf jeweils zwei der iiber den 
Umfang gleichmaBig verteilten Lagerstangen 10 gefiihrt. Die 




Betatigiing der Schlitten 8 erfolgt iiber eine an jeder Stirnseite 
des Zylinders 1 angeordnete Druckrolle, auf welche die Schlitten 
8 mit ihren Stirnflachen 11 auflaufen, sodass sich eine 
Verschiebung der Schlitten 8 ergibt. 

Der Msmtel 4 des Zylinders 1 ist welters mit so genannten 
Einfadelrillen 12 versehen, wobei jeder Klemmvorrichtung 7 eine 
Einf adelrille zug^ordnet ist. Die Einfadelrillen 12 dienen dazu 
die auszuzupfenden Haare wahrend der Rotation des Zylinders 1 
derart in Bahnen zu lenken^ dass sie den Kleinmvorrichtungen 7 
zugefuhrt werden. Zu diesem Zweck miinden die Einfadelrillen 12 
in den Durchbrechungen 5, wobei die Einfadelrillen 12 bis zur 
Klemmvorrichtung 7 stetig enger werdend ausgebildet sind. Der 
Mantel 4 des Zylinders 1 ist welters iiber den gesamten Umfang 
mit Rippen 13 ausgebildet, welche wahrend der Rotation des 
Zylinders 1 mit der Hautoberf lache in Beriihrung gelangen und zu 
einer Stimulation der Haut fuhren, sodass die durch das 
Auszupfen der Haare hervorgerufenen Schmerzreize iiberlagert 
werden und subjektiv weniger deutlich wahrgenommen werden. Dies 
fiihrt zu einer deut lichen Schmerzreduktion bei dem Auszupfen der 
Haare. 

In Fig .2 ist nun der Drehzylinder 1 ohne den AuBenmantel 4 
dargestellt und es ist die Anordnung der Schlitten 8 mit den 
Kleramelementen 6 besser ersichtlich. Die Betatigung der einzel- 
nen Klemmelemente erfolgt nun derart, dass jeweils 2 in Umfangs- 
richtung versetzt angeordnete Kleinmvorrichtungen gleichzeitig 
betatigt werden. 

In Fig. 2 sowie in der Detailansicht gemaB Fig. 3 sind die 
Schlitten 14 und 15 samt den dazugehorigen Klemmelementen 16 und 
17 als gleichzeitig betatigt und daher in einer zueinander 
verschobenen Lage dargestellt. Die Verschiebung der Schlitten 14 
und 15 erfolgt wie bereits erwahnt iiber nicht naher 
dargestellte, stirnseitig angeordnete Druckrollen und gegen die 
Kraft einer zwischen den Schlitten 14 und 15 angeordneten Feder 
18.* Nach einer Rotation des Zylinders 1 \am einen der Breite 
eines Schlittens entsprechenden Winkel werden die jeweils 
benachbarten Schlitten von den Druckrollen betatigt, wobei die 
Riickstellung der zuvor verschobenen Schlitten 14 und 15 durch 
die Kraft der Feder 18 erfolgt. Die Schlitten 14 und 15 sind auf 



zwei gemeinsamen Lagerstangen 19 und 20 gefiihrt, wie dies ncx:h 
deutlicher in Fig. 3 dargestellt ist. Die Schlitten 14 und 15 
weisen hierbei einen Basisbereich auf, mit welchem sie auf den 
Lagerstangen 19 und 20 gefuhrt sind und einen oberen Bereich, 
auf welchem die Klemmelemente 16 bzw. 17 angeordnet und welcher 
in Umfangsrichtung versetzt ist. 

In Fig. 4 ist schematisch eine Abwicklung des Zylinders 1 
dargestellt, wobei die Anordnung der einzelnen Klemmvorrich- 
tungen 7 noch deutlicher ersichtlich ist. Die Achsrichtung des 
Drehzylinders 1 ist hierbei durch den Doppelpfeil 21 und die 
Umfangsrichtung durch den Doppelpfeil 22 angegeben. Beispielhaft 
sind wiederum die Kleinmeleiaente 15 und 16 dargestellt, welche in 
umfangsrichtung 22 versetzt angeordnet sind und- gleichzeitig 
betatigt werden. Wahrend der Rotation des Drehzylinders 1 werden 
nacheinander die in Umfangsrichtung 22 aufeinanderfolgenden 
Klemmelemente betatigt, wobei jeweils zwei in umfangsrichtung 
versetzt angeordnete Klemmvorrichtungen gleichzeitig betatigt 
werden. Durch diese Art der Betatigung entsteht ein Zupfbereich, 
welcher dem Abstand a entspricht und welcher somit wesentlich 
groBer ist als bei Epiliergeraten , bei welchen die Kleramvorrich- 
tungen entlang einer sich in Achsrichtung 21 erstreckenden Linie 
bzw. Reihe betatigt werden. 




Anspriiche : 

1. Epilationsgerat itiit einem zu Rotation urn seine Achse 
antreibbaren Drehzylinder^ an dessen Umfang in Umf angsrichtung 
versetzt angeordnete Klemmvorrichtungen zum Einkleinmen und Aus- 
zupfen von Haaren vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Betatigungsmittel fiir die Klemmvorrichtungen (7) derart 
ausgebildet und angeordnet sind^ dass jeweils wenigstens zwei in 
Umf angsrichtung versetzte Klemmvorrichtungen ( 7 ) gleichzeitig 
betatigt werden. 

2. Epilationsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Versatz der gleichzeitig betatigten Klemmvor- 
richtungen (7) zwischen 3"* und 45"*, vorzugsweise 32^ betragt, 

3. Epilationsgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet^ dass die jeweils wenigstens zwei in Umf angsrich- 
tung versetzten, gleichzeitig betatigten Klemmvorrichtungen (7) 
in Achsrichtung versetzt angeordnet sind, 

4. Epilationsgerat nach Anspruch l,. 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Klemmvorrichtungen (7) jeweils von 
einem relativ zum Drehzylinder (1) feststehenden Klemmelement 
(5) und einem beweglichen^ gegen das feststehende Klemmelement 
(5) anpressbaren Klemmelement (6) gebildet sind. 

5. Epilationsgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass die feststehenden Kleramelemente (5) 
jeweils von einer Seitenwand einer im Drehzylinder (1) 
vorgesehenen Durchbrechung gebildet sind, in welche je ein 
bewegliches Klemmelement (6) eintaucht. 

6. Epilationsgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungsmittel sich in Achs- 
richtung (2) des Drehzylinders (1) erstreckende Koppelglieder 
umfassen, welche zur* Betatigung der Klemmvorrichtungen (7) mit 
diesen zus ammenwirken . 

7. Epilationsgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Koppelglieder als in axialer 
Richtung (2) des Drehzylinders (1) bewegbar gefiihrte Schlitten 
(8) ausgebildet sind, wobei die beweglichen Klemmelemente (6) 
winkelsteif mit jeweils einem Schlitten (8) gekoppelt sind. 
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8 Epilationsgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 1, da- 
durch 'gelcennzeichnet, dass die Schlitten (8) an jeweils zwe. 
sich in Achsrichtung (2) erstreckenden Lagerstangen (10) 
glei1:end gelagert sind, wobei in Umfangsrichtung benachbarte 
Schlitten (8) hbchstens eine gemeinsame Lagerstange (10) aufwex- 

9 Epilationsgerat hach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass den beweglichen Klemmeleraenten (6) 
der jeweils gleichzeitig betatigten Klemmvorrichtungen (7) exn 
gemeinsaxues Federelement (18) zugeordnet ist, gegen dessen Kraft 
die Kleiamelemerxte (6) jeweils verschiebbar sind. ^ ^ 

10. Epilationsgerat nach einem der Anspruche 1 bxa 9, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitten (8) der jewexls 
gleichzeitig betatigten Klenar«.orrichtungen (7) auf zwea^ 
gemeinsamen Lagerstangen (10) gefuhrt sind, wobe. zwxschen 
Lsen schlitten (8) ein in axialer Richtung wxrksaxnes 
Federelement (18) angeordnet ist, und dass wenigstens exner 
dieser Schlitten (8) einen in Drehrichtung des ^^^^^^^^f 
versetzten Bereich und wenigstens ein anderer dieser Schlxtten 
(8) einen entgegen der Drehrichtung des Drehzylxnders (1) 
versetzten Bereich aufweist, mit welchen versetzten Bere.chen 
jeweils das bewegliche Klemmelement (6) gekoppelt bzw. verbunden 

11. Epilationsgerat nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Betatigungsmittel an den 
Stirnseiten des Drehzylinders (1) ^^I^^^^^^^: 
umfassen, welche zur Betatigung der Klemmvorrxchtung (7) mxt den 
Koppelgliedern zusainmenwirken. 

12. Epilationsgerat nach einem der Anspruche 1 bxs 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass an jeder Stirnseite ^^^^^^ 
linders (1) eine Druckrolle angeordnet xst, auf welche dxe 
K^ppelglieder auflaufen, wobei die eine Druckrolle -^^t- zur 
gegeniiberliegenden Druckrolle in Umfangsrichtung des Drehzylxn- 
ders (1) versetzt angeordnet ist. 
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ls. Epilationsgerat nach einem der I^spruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Versatz der Druckrollen < 60**, 
vorzugsweise 32** betragt. 
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Zusammenf as sung ; 

Bei einem Epilationsgerat mit einem zu Rotation urn seine Achse 
(2) antreibbaren Drehzylinder (1) sind an dessen Umfang in 
Umfangsrichtung versetzt angeordnete Klemmvorrichtungen (7) zum 
Einkleinmen und Auszupfen von Haaren vorgesehen und es sind die 
Betatigungsmittel fiir die Klemmvorrichtungen (7) derart ausge- 
bildet und angeordnet, dass jeweils wenigstens zwei in 
Umfangsrichtung versetzte Klemmvorrichtungen (7) gleichzeitig 
betatigt werden. (Fig.l) 
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